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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
montazu stolarki drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST - 00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST -
00.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét montazu stolarki drzwiowej powinny mie¢ m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt montazu stolarki okiennej i drzwiowej.

Rodzaje materiatéw

- Wszelkie materialy do wykonania robdét montazu stolarki drzwiowej powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

- Okna nalezy montowac jako kompletne z okuciami obwiedniowymi i szybg termoizolacyjuna U =1,1

Wszystkie materiaty do montazu stolarki okiennej i drzwiowej powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
ST.07_str.2



Rozbudowa i modernizacja biologiczno - mechanicznej oczyszczalni sciekow w Nagradowicach
ST.07. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.
Sprzet do wykonywania robét
- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu

- na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.
Transport materiatéw:
- Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciggnik kotowy z przyczeps.
Okna i drzwi mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyc
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na sSrodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

- Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

- Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania os$cieza, do ktérego ma przylegac
osScieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia jego powierzchni
osScieze nalezy poprawié a jego powierzchnie oczyscié.

Stolarke drzwiowg nalezy mocowac¢ w punktach rozmieszczonych w os$ciezu zgodnie z ponizszymi
wymaganiami:

- stolarke mocowac do osciezy w stupkach, progach i nadprozu,
- odlegtos¢ punktéw mocowania przy narozniku nie moze by¢ wieksza jak 15 cm
- odlegtos¢ mocowania przy stupku sSrodkowym nie moze by¢ wieksza jak 15 cm

- rozstaw mocowania punktdw nie moze by¢ wiekszy jak 70 cm Minimalny wymiar szczeliny przy
uszczelnianiu piankg PU wynosi:

- dla elementéw o dtugoscido 1,5 m - 10 mm
- dla elementéw o dtugosciod 1,5do 2,5 m-15 mm

- dla elementéw o dtugosciod 2,5 do 3,5 m - 20 mm
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Osadzenie i uszczelnienie stolarki

- -w sprawdzone i przygotowane oScieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach
- elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach

- uszczelnié oscieza pianka poliuretanowg

- styk stolarki okiennej z parapetem wewnetrznym obrobié silikonem.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byc nie mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okan i nie
wiecej jak 3 mm dla catego okna.

Parapet zewnetrzny

Parapet zewnetrzny wykonac z blachy stalowej powlekanej o grubosci 0,5 mm mozna wykonywa¢é o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie

nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach. Na brzegach podokiennika
zamontowac zaslepki z profili PCW. Parapet montowaé na wykonanym spadku z zaprawy cementowej
zatartej na ostro i potozonej warstwie foli PE. Do zamocowania parapetu uzywac kotkéw rozporowych
z kotpakiem - rozstaw punktéw mocowania nie wiekszy jak 40 cm.

Oscieza wewnetrzne i zewnetrzne obrobié¢ z gotowej masy tynkarskiej. Obrobione oscieza malowac
dwukrotnie farba emulsyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

Kontrola wykonania montazu stolarki okiennej i drzwiowej polega na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania robét,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakonczeniu robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest 1 szt. zamontowanego elementu stolarki okiennej i drzwiowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robét - montaz stolarki okiennej i drzwiowej stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Ogodlne wymagania odbioru robét
Roboty ulegajgce zakryciu wymagajg odbioréw czesciowych.

Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu zamontowanej stolarki i parapetow
zewnetrznych z pomiarem szerokosci, wysokosci oraz odchylenia od pionu i poziomu.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

ST.07_str. 4



Rozbudowa i modernizacja biologiczno - mechanicznej oczyszczalni sciekow w Nagradowicach
ST.07. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, zamontowana stolarka okienna i drzwiowa
nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- poprawié i przedstawié¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci stolarki i
parapetéw, obnizy¢ cene

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - zdemontowa¢ zamontowang stolarke lub
parapety (w miejsach nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonacé roboty.

Zakonczenie odbioru

Odbioru montazu zawordéw potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ szt zamontowanych elementédw stolarki okiennej i drzwiowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,
- oczyszczenie i wyréwnanie osciezy,

- zamontowanie okna, fartucha podokiennego, parapetu
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja witasciwosci mechanicznych - Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne

PN-EN ISO 12567-1:2002 - Wtasciwosci cieplne okien i drzwi - Okreslenie wspdtczynnika przenikania
ciepta metoda skrzynki grzejnej - Cze$¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN 12219:2002  Drzwi - Wptyw klimatu-Wymagania i klasyfikacje.
PN-EN 12400:2004  Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacje.
Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych - Tom | czes¢ 4 -
Wydawnictwo Arkady 1990 r.
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